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DE4231103 A 

In the movement of a flexographic printing plate through a processing station, 
the leading edge is moved at right angles to the direction of travel during 
processing after the end of the process and pref before the start to lock and 
release the plate at the conveyor draw system. 

Also claimed is an appts. with a carrier bar (4) with a carrier pin (1 1) at right 
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angles to its direction of travel, for the plate (2) to be inserted on it. 
After the plate has been processed, it is moved at right angles to its line of 
travel. The carrier pins (1 1) have thickened ends (14), in a ramp shape (1 5) 
tapering to the other end of the pin (11). 

USE/ADVANTAGE - The system is for the movement of a flexographic 
printing plate through a processing station. (Dwg.2/5) 

DE Equiv. Abstract : 

DE4231103 C 

The transporter bar (4) has carrier pins (1 1) at right angles to its direction of 
movement, on which the printing plate (2) is placed. The pins have thicker 
ends (14) tapering at a slant towards the base end. 
Along the track of the transporter bar is a separator (17) removing the 
printing plate from the pins and near which is a transverse conveyor (32) 
removing the printing plate, after being sepd. from the transporter bar, 
crosswise to the bar's direction of movement (13). The pins are positioned on 
protruding springs (10). The separator has a carriage (18) movable along a 
guide (20) fixed to the housing, on which are lifting fingers (23) gripping 
under the printing plate. 

ADVANTAGE - Flexographic printing plates are produced by a simple 
automatic method conveying them through a processing unit. (Dwg. 1,2/5) 
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In the movement of a flexographic printing plate through a 
processing station, the leading edge is moved at right 
angles, to the direction of travel during processing after 
the end of the process and pref . before the start to lock 
and release the plate at the conveyor draw system. 

Also claimed is an appts. with a carrier bar (4) with a 
carrier pin (11) at right angles to its direction of travel, 
for the plate (2) to be inserted on it. 

USEyADVANTAQE 

The system is for the movement of a flexographic print- 
ing plate through a processing station* 

The plate movement is simplified and automated. 

PBEFBRRED PROCESS 

After the plate has been processed « it is moved at 
right angles to its line of travel. 
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PRBraRRED APPARATUS 

The carrier pins (11) have thickened ends (14), in a 
ramp shape (15) tapering to the other end of the pin (11). 

A separating unit, in the path of the carrier bar (4), 
detaches the plate (2) from the pins (11) end, after separ- 
ation, a lateral carrier moves the plate (2) to one side from 
the separated carrier bar (4). The separating unit lifts the 
plate (2) clear of the pins (11). 

The pins (11) are located on tine projections (10) from 
the carrier bar (4), with two neighbouring projections (10) 
at the bar (4) and each plate (2) has a vrindow to be 
engaged by the separating unit. The projections (10) 
extend from the rear of the bar (4) in the direction of 
movement. 

The separating unit has a trolley, riding on guides 
fixed to the housing, with lifting fingers moving to gp^p 
the plate (2) from below. The trolley has a limit stop for 
the carrier bar (4) to bear against and move vrltb the 
troUey. A wedge-shaped projection is in &ont of the limit 
stop, with its wedge surface towards the approaching 
carrier bar (4). The projection has an angle on the side 
away foom the wedge surface and /or the DB4231108-A+ 
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carrier bar (4) is chamfered between each projection (10) 
towards the plate. A further wedge surface can follow the 
first* at an opposing angle. 

The separating unit has a lock to act before the fingers 
are lifted in front of the carrier bar (4). A sensor 
activates the separating unit when the end of the plate (2) 
is detected. 

The troUey has a return system, such as a weight to 
draw it back. A control detaches the trolley from the 
carrier bar (4) when the plate (2) has been moved out of 
the direction of travel. 

The carrier bar (4) is movied by carriers fitted to 
recirculating chains, and moves within U-profiles for a 
direction change. The movement path of the carrier bar 
(4) ends near its start and above it.(8pp248MBDwgNo2/5). 
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Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zum Transport einer f lexographischen Druckplatte durch eine Bearbeitungsvorrichtung und 
Vorrichtung zur Hersteliung f lexographischer Druckplatten 
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Angegeben werdan ein Verfahren zum Transport einer 
flexographischen Druckplatte (2) durch eine Bearbeltungs- 
vorrichtung (1) bei dem die Druckplatte (2) mit ihrer 
Vorderkante durch die Vorrichtung gezogen wird, und eine 
Vom'chtung zur Hersteliung flexographischer Druckplatten 
(2) mit einem Gehause und einer jeweils eine Druckplatte 
durch die Vorrichtung ziehenden Zugeinrichtung, die eine 
Transportleiste (4) aufweist, die mit der Druckplatte (2) im 
Bereich deren Vorderkante verbunden ist. 
Hierbei soil die Bearbeitung der Druckplatte (2) besser 
automatlsiert werden konnen. 

Hierzu ist beim Verfahren vorgesehen, daf^ die Vorderkante 
der Druckplatte (2) nach dem Ende der Bearbeitung und 
gegebenenfalls vor dem Beginn Im wesentlichen serikrecht 
zur Bewegungsrichtung (13) wahrend der Bearbeitung be- 
wegt wird, um eine Verbindung mit der Transportleiste (4) 
herzustellen Oder zu losen. Die Vorrichtung weist dazu Im 
wesentlichen senkrecht zur Bewegungsrichtung der Trans- 
portleiste (4) vorstehende Mitnahmestifte aut auf die die 
Druckplatte (2) aufsteckbar ist. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport 
einer flexographischen Druckplatte durch eine Bearbei- 
tungsvorrichtung, bei dem die Druckplatte mit ihrer 5 
Vorderkante durch die Vorrichtung gezogen wird, und 
eine Vorrichtung zur Herstellung flexographischer 
Druckplatten nnit einem Gehduse und einer jeweils eine 
Druckplatte durch die Vorrichtung 2dehenden Zugein- 
richtung, die eine Transportleiste aufweist, die mit der 10 
Druckplatte im Berelch deren Vorderkante verbunden 
ist 

Bei einem bekannten Verfahren und einer bekannten 
Vorrichtung dieser Art (EP 0 225 678) wird die Trans- 
portleiste mit Hilfe von Haken, die an einem F6rder- 15 
band befestigt sind, durch die Vorrichtung gezogen. Die 
Transportleiste selbst weist eine Klemme auf, die die 
Druckplatten im Bereich ihrer Vorderkante einklenunt 

Die Klemme kann mit Hilfe eines verdrehbaren 
Spreizkdrpers geldst werden. Zum Ldsen der Klemme 20 
muB der Transport der Druckplatte unterbrochen wer- 
den. Das LOsen kann nur von Hand erfolgen, was die 
Handhabung der Druckplatten kompliziert und aufwen- 
dig macht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 25 
fahren und eine Vorrichtung anzugeben, mit denen die 
Herstellung bzw. Bearbeitung von flexographischen 
Druckplatten welter vereinfacht und automatisiert wer- 
den kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein- 30 
gangs genannten Art dadurch geldst, dafi die Vorder- 
kante nach dem Ende und gegebenenfalls vor dem Be- 
ginn der Bearbeitung im wesentlichen senkrecht zur Be- 
wegungsrichtung w^hrend der Bearbeitung bewegt 
wird, urn eine Verbindung mit einer Zugeinrichtung zu 35 
15sen Oder herzustellen. 

Die Druckplatten werden also in eine Richtung gezo- 
gen, die im wesentlichen in der Ebene der Druckplatten 
liegt Um die Verbindung mit der dazu notwendigen 
Zugeinrichtung herzustellen, wird die Vorderkante 40 
senkrecht zu dieser Ebene bewegt Durch diese relativ 
einfach erscheinende Entkopplung der beiden Bewe- 
gungen laBt sich das Herstellen und L6sen der Verbin- 
dung der Druckplatte mit der Zugeinrichtung ganz er- 
heblich vereinfachen. Zum Transportieren der Zugein- 45 
richtung ist ein Antrieb in eine Richtung erforderlich. 
Zum L6sen der Druckplatte von der Zugeinrichtung ist 
ein Antrieb in eine andere Richtung verantwortlich* Bei* 
de Antriebe kdnnen getrennt gesteuert werdea Eine 
gegenseitige Beeinflussung fmdet nicht statt Da sich die so 
Bewegung senkrecht zur Transportrichtung nur auf die 
Vorderkante der Druckplatte beschr^nken kann, erge- 
ben sich hier weitere Vereinfachungsmfiglichkeiten. 

Bevorzugterweise wird die Druckplatte nach dem 
AbschluB der Bearbeitung quer zur Transportrichtung 55 
wegbewegt Nach dem L6sen der Druckplatte von der 
Zugeinrichtung bewegt sich die Druckplatte also in die 
verbleibende dritte Richtung, so dafl die dann leere Zug- 
einrichtung unbeeinfluBt von der Druckplatte weiterge- 
fOhrt werden kann. Umgekehrt bleibt die Druckplatte eo 
fCr eine weitere Bearbeitung unbeeinfluBt von der Zug- 
einrichtung. 

Die Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs 
genannten Art dadurch gel5st, daB die Transportleiste 
im wesentlichen senkrecht zur Bewegungsrichtung der 65 
Transportleiste vorstehende Mitnahmestifte aufweist, 
auf die die Druckplatte auf steckbar ist Ober die Mit- 
nahmestifte kdnnen genau so groBe oder sogar grdBere 
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Zugkrafte auf die Druckplatte flbertragen werden wie 
mit Hilfe einer Klemme. Das Herstellen und Losen der 
Verbindung zwischen Transportleiste und Druckplatte 
ist jedoch wesentHch einfadier. Die Druckplatte, genau- 
er gesagt, ihre Vorderkante, muB nur senkrecht zur 
Transport- oder Bewegungsrichtung der Transportlei- 
ste bewegt und auf die Mitnahmestifte aufgesteckt wer- 
den. Das Ldsen von irgendwelchen Klemmverbindun- 
gen, das mit einem zusStzlichen Kraftaufwand verbun- 
den w^e, entf^llt Die Bewegungssteuerung zum Ldsen 
der Druckplatte von der Transportleiste ist wesentlich 
einfacher. 

Bevorzugterweise weisen die Mitnahmestifte ver- 
dickte Enden auf. Dies ist insbesondere dann von Vor- 
teil, wenn die Bearbeitung in einer Auswascheinrichtung 
erfoigt, wo die Druckplatten mit ihrer Bildseite nach 
unten behandelt und nach dem Auswaschen gewendet 
werden. In beiden Positionen haiten die Mitnahmestifte 
die Druckplatten zuverlassig fest Hierbei sind zwar ge- 
ringfugig hdhere Kr^e erforderlich, um die Druckplat- 
te auch liber die verdickten Enden der Mitnahmestifte 
auf die Mitnahmestifte aufzusetzen und von ihnen abzu- 
ziehen. 

Diese Kr^fte sind aber handhabbar, da sie nur in eine 
Richtung aufgebracht werden mtlssen, die aber wieder- 
um von der Transportrichtung entkoppelt sind. Eine 
weitere Voraussetzung ist naturlich, daB die die Mitnah- 
mestifte aufnehmenden Offnungen der Druckplatten im 
Durchmesser auf die Mitnahmestifte abgestimmt sind, 
d. h. der Durchmesser muB geringfUgig kleiner als der 
Durchmesser der verdickten Enden der Mitnahmestifte 
sein. Da die flexographischen Druckplatten eine gewisse 
ElastizitUt aufweisen, kdnnen sie relativ problemlos 
aber die Mitnahmestifte gefdhrt werden. 

Um das'Abnehmen der Druckplatten von den Mit- 
nahmestiften zu erieichtern, ist in einer bevorzugten 
Ausgestaltung vorgesehen, daB sich die verdickten En- 
den rampenfdrmig zum anderen Ende der Mitnahme- 
stifte verjOngen. Beim Abnehmen der Druckplatten 
kdnnen die Druckplatten dann Qber die verdickten En- 
den gleiten, ohne an vorspringenden Kanten h^ngenzu- 
bleiben. 

Vorteilhafterweise ist im Verlauf der Bewegungsbahn 
der Transportleiste eine Trenneinrichtung vorgesehen, 
die die Druckplatten von den Mitnahmesdften entfernt 
Die Trennemrichtung dient zur Automatisierung. Das 
Trennen muB dann nicht mehr von Hand vorgenommen 
werden. ZweckmaBigerweise ist eine derartige Trenn- 
einrichtung im AnschluB an einen Bearbeitungsab- 
schnitt der Vorrichtung vorgesehen. 

Vorteilhafterweise ist un Bereich der Trenneinrich- 
tung eine Quertransporteinrichtung angeordnet, die die 
Druckplatte nach dem Trennen von der Trennleiste 
quer zur Bewegungsrichtung der Trennleiste abtrans- 
portiert Eine derartige Quertransporteinrichtung kann 
beispielsweise durch ein quer zur Bewegungsrichtung 
der Transportleiste laufendes Fdrderband realisiert 
werden. Hiermit wird sichergestellt daB die Druckplatte 
nach dem Trennen von der Transportleiste abtranspor- 
tiert werden kann, um Platz fOr nachfolgende Druck- 
platten zu schaffen. Mit Hilfe der Quertransporteinrich- 
tung laBt sich die Druckplatte weiteren Bearbeitungsab- 
schnitten zuftihren. 

Mit Vorteil ist die Trenneinrichtung in einem Ab- 
schnitt der Bewegungsbahn der Transportleiste vorge- 
sehen, in dem die Druckplatte nach oben von den Mit- 
nahmestiften abhebbar ist In einem derartigen Ab- 
schnitt liegt die Druckplatte auf einer Unterlage auf. 
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Man muB dann nur die Vorderkante der Druckplatte schen den Vorsprungen jeweils zur Druckplatte hin ab- 
handhaben, was die Handhabung erheblich erieichtert geschrSgt Wenn sich die Hebefinger wieder absenken, 
In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung sind nachdem die Transportleiste sie mit Hilfe des Vorsprun- 
die Mitnahmestifte auf zinkenartig von der Transport- ges hochgedrflckt haben, bewirkt diese Absenkung auf- 
leiste hervorragenden Vorsprilngen angeordnet, wobei 5 gnind der Schragen automatisch eine Bewegung der 
die Transportleiste, zwei benachbarte Vorsprunge und Hebefinger relativ zur Transportleiste entgegen der 
die Druckplatte jeweils ein Fenster bilden, in das die Transportrichtung, so daB die Hebefinger unter die 
Trenneinrichtung eingreift Hierdurch wird auf einfache Druckplatte gefOhrt werden. Zum Abheben der Druck- 
Art und Weise eine M6glichkeit geschaffen, mit deren platte ist dann nur noch eine vertikale Bewegung und 
Hilfe die Trenneinrichtung unter die Druckplatte grei- to somit auch nur noch ein vertikaler Antrieb der HebeHn- 
fen kann, um sie von der Transportleiste abzuheben, ger notwendig. 

ohne das ein aufwendiges oder kompliziertes Einfadeln Mit Vorzug ist auf der der Keilfliche abgewandten 
der Trenneinrichtung in einen nicht immer vorhandenen Seite des Anschlags eine zweite Keilfiache angeordnet, 
Spalt zwischen Transpordeiste und Druckplatte not- deren Neigung der der ersten entgegengerichtet ist Um 
wendig ware. Die Druckplatte liegt bei dieser Ausge- 15 die formschlussige Verbindung zwischen der Transport- 
staltung mit ihrer Vorderkante auf den Vorsprungen leiste und dem Wagen aufzuheben, ist es dann nur noch 
auf. Da die Druckplatte trotz ihrer Flexibilitat eine ge- notwendig, den Wagen bzw. das Teil von ihm, an dem 
wisse Eigensteifigkeit besitzt, gewahrleisten die beiden der Anschlag befestigt ist, so weit anzuheben, daB der 
VorsprQnge damit, daB die Druckplatte zwischen den Anschlag von der Transportleiste freikommt Da sich 
beiden Vorsprungen erne Mindestentfemung von einer 20 die Transportleiste weiterbewegt, der Wagen jedoch 
Unterlage, die die Druckplatte im ubrigen unterstutzt, ohne Antrieb nicht mehr, kann man unmittelbar danach 
aufweist Hierdurch ist unter der Druckplatte ein Raum den Wagen bzw. das den Anschlag tragende Teil von 
geschaffen, in den die Trenneinrichtung eingreifen kann, ihm wieder absenken. Die kleine zwischenzeitiiche Be* 
um von unten gegen die Druckplatte zu wirken. wegung der Transportleiste hat dann ausgereicht, um 

Mit Vorteil eilen die Vorsprunge in Bewegungsrich- 25 die zweite Keiifltche auf der Transportleiste zur Aufla- 
tung der Transportleiste nach. Die Bewegung der gezubringen. Eine weitere Bewegung der Transportlei- 
Transportleiste wird damit durch die Trenneinrichtung ste steUt dann sicher, daB der Anschlag relativ schonend 
nicht behindert. Nach dem Trennen der Druckplatte in seine untere Ausgangslage zurficktransportiert wird. 
von der Transportleiste kann die Transportleiste viel- StdBe oder SchlSge innerhalb der Vorrichtung werden 
mehr unbeeinfluBt von der Bewegung der Trenneinrich- 30 dadurch weitgehend vermieden. 
tung weitergeffirdert werden. Zur Unterstiitzung des Anschlags kann die Trennvor- 

Bevorzugterweise ist vorgesehen, daB die Trennein- richtung bevorzugterweise eine Sperrvorrichtung auf- 
richtung einen auf einer gehSusefesten Fuhrung ver- weisen, die vor dem Anheben der Hebefinger vor die 
schiebbaren Wagen aufweist, an dem in Richtung der Transportleiste greift Dies ist insbesondere dann von 
Mitnahmestifte bewegbare, die Druckplatte untergrei- 35 Vorteil, wenn nicht auszuschlieBen ist, daB gleichzeitig 
fende Hebefinger angeordnet sind. Die Trenneinrich- mit dem Anheben der Hebefinger auch der Wagen bzw. 
tung kann also gemeinsam mit der der Transportleiste das den Anschlag tragende Teil des Wagens mit angeho- 
bewegt werden. Das Trennen von Transportleiste und ben wird Bei dieser Anhebung wtirde die Transportlei- 
Druckplatte kann damit wfthrend der Bewegung der ste aufier Eingriff mit dem Wagen kommen, wodurch 
Transportleiste erfolgen. Eine Unterbrechung der Be- 40 der Antrieb unterbrochen w£Lre. Die zusitziiche Sperr- 
wegung ist nicht notwendig. Dies ist insbesondere dann vorrichtung kann beispielsweise durch einen pnetmia- 
von Vorteil, wenn mit der Transportleiste synchron wei- tisch oder hydraulisch angetriebenen Zylinder realisiert 
tere Transportleisten durch die Vorrichtung bewegt sein, an dessen Kolben ein Stift befestigt ist, der vor die 
werden, an denen Druckplatten gezogen werden, die Transportleiste gefahren werden kann. Durch Aufrecht- 
gleichzeitigbearbeitet werden. 45 erhalten des Drucks im Zylmder laBt sich die Position 

Vorteilhafterweise weist der Wagen dazu einen An- des Zylinders, der beispielsweise am Wagen befestigt 
schlag auf, gegen den die Transportleiste bei ihrer Be- sein kann, in weiten Bereichen verandern, ohne daB die 
wegung zur Anlage kommt, wobei die Transportleiste formschlOssige Verbindung zwischen Transpordeiste 
den Wagen mitbewegt Hierdurch wird eine synchrone und Wagen unterbrochen werden kana 
Bewegung von Transportleiste und Wagen sicherge- 50 Vorteilhafterweise ist ein Sensor vorgesehen, der die 
stellt, wodurch der gezielte Eingriff der Trenneinrich- Trennvorrichtung ausldst, wenn er das Ende der Druck- 
tung zwischen Druckplatte und Transpordeiste auch bei platte detektiert Der Sensor ist also so angeordnet, daB 
und trotz deren Bewegung erieichtert wird. die Druckplatte bei ihrer Bewegung vollstSndig Qber 

Vorteilhafterweise ist dem Anschlag ein keilfdrmiger den Sensor hinwegtransportiert wird Wenn der Sensor 
Vorsprung vorgelagert, dessen KeilflSche der sich na- 55 das Ende der Druckplatte detektiert, ist sichergestellt, 
hernden Transportleiste zugewandt ist Bevor die das die Druckplatte vollstandig in einen besdmmten Be- 
TransportJeiste also gegen den Anschlag zu liegen reich eingefahren ist, aus dem sie beispielsweise mit Hil- 
kommt, drOckt sie mit Hilfe der Keilflache den Vor- fe der Quertransportemrichtung abtransportiert wer- 
sprung nach oben. Der Vorsprung seinerseits ist mit den den kana In diesem Fall kann die Trennung zwischen 
Hebefingem verbunden, so daB die Hebefinger auf die- eo Druckplatte und Transportleiste erfolgen. Andererseits 
se einfache Art und Weise uber die Transportleiste ge- ist sichergestellt, daB die Druckplatte nicht weitertrans- 
hoben werden. portiert werden muB, als unbedingt notwendig, weil der 

In Bewegungsrichtung vor der Transpordeiste befin- unn6tige Transport der Druckplatte durch die Vorrich- 
det sich dann nur noch der Anschlag, der zum Antrieb tung die Verschwendung von Transportenergie bedeu- 
des Wagens diem. 65 tenwurde. 

Mit Vorteil schlieBt der Vorsprung auf der der Keil- Bevorzugterweise ist der Wagen durch eine entgegen 
fiache in Bewegungsrichtung abgewandten Seite mit ei- der Bewegungsrichtung der Transportleiste wirkende, 
ner Schrage ab und/oder die Transportleiste ist zwi- insbesondere durch ein Gewicht erzeugte, Rilckstell- 
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kraft belastet Nach dem Trennen von Transportleiste 
und Druckplatte und nach dem Ausklinken des Wagens 
von der Transportleiste wird der Wagen durch die 
RQckstellkraft automatisch wieder in seine Ausgangs- 
position verfahren, ohne daO ein zus^tzlicher Antrieb 
notwendig wire. Die Trenneinrichtung steht dann fflr 
die nachste Druckplatte wieder in der richtigen Position 
zurVerfOgung. 

Mit Vorteil ist eine Steuereinrichtung vorgesehen, die 
den Wagen von der Transportleiste Idst, wenn die 
Druckplatte die Bewegungsbahn der Trenneinrichtung 
verlassen hat Das Ldsen kann beispielsweise dadurch 
erfolgen, daB die Sperrvorrichtung deaktiviert wird Ge- 
gebenenfalls muB der Wagen oder das den Anschlag 
tragende Teil kurzzeitig angehoben werden. Durch die- 
se MaOnahme wird die Trenneinrichtung zwar Qber ei- 
nen gewissen Bereich weitergef ahren, als dies eigentlich 
zum Trennen der Druckplatte von der Transportleiste 
notwendig ware. Es wird aber sichergestellt, daB die 
zurOckfahrende Trenneinrichtung nicht durch die 
Druckplatte behindert wird. Die Steuereinrichtung 
kann beispielsweise erfassen, wenn das in Querrichtung 
bewegte Ende der Druckplatte aus diesem Abschnitt 
der Vorrichtung herausgefahren wird. In einer anderen 
Ausgestaltung kann sie kontrollieren, ob das Quertrans- 
portband einen halben Umlauf durchgefQhrt hat, wo- 
durch ebenfalls zuverlUssig sichergestellt ist, daB die 
Druckplatte abtransportiert ist 

In einer Ausgestaltung, bei der die Transportleiste 
durch an eine umlaufenden Kette befestigte Mitnehmer 
bewegt wird, ist bevorzugterweise vorgesehen, daB die 
Transportleiste zumindest in Abschnitten ihrer Bewe- 
gungsbahn, in denen eine Richtungsflnderung erfolgt, in 
U-Profilen gefUhrt. Hierdurch laBt sich ein problemlo- 
ses Wenden der Druckplatten erreichen. Die Ketten 
kdnnen nattirlich auch durch andere Zugeinrichtungen, 
wie Bander. Riemen oder Seile, ersetzt werden. Durch 
die U- Profile wird in den Abschnitten, in denen eine 
RichtungsSnderung erfolgt, eine ZwangsfQhrung sicher- 
gestellt, so daB der FormschluB zwischen den Mitneh- 
mern und der Transportleiste aufrechterhalt^n werden 
kann. 

Mit Vorteil endet die Bewegungsbahn der Transport- 
leiste in der Nahe ihres Anfangs und oberhalb davoa 
Eine Bedienungsperson kann dann die Transportleiste 
vom Ende der Bewegungsbahn abnehmen und fUr eine 
weitere Druckplatte verwenden. Die Bewegung von 
oben nach unten ist fiir eine Bedienungsperson einfa- 
cher. Die Bedienung kann also ermQdungsfreier erfol- 
gen. 

Die Erf indung wird im folgenden anhand eines bevor- 
zugten AusfOhrungsbeispiels in Verbindung mit der 
Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrich- 
tung, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung der Verbindung 
zwischen Druckplatte und Transportleiste, und 

Flg.3-*5 verschiedene Abschnitte im Betrieb der 
Vorrichtung. 

Eine Vorrichtung 1 zur HersteUung flexographischer 
Druckplatten 2 weist eine Transporteinrichtung auf, die 
durch euie Kette 3 und eine Transportleiste 4 gebiidet 
ist Die Kette 3 ist, wie dies mit einer gestrichelten Linie 
5 angedeutet ist, in einem Umlauf gefuhrt An ihr sind 
Mitnehmer 6 bef estigt, die gegen entsprechende Gegen- 
stQcke 7 der Transportleiste 4 zur Anlage kommen und 
durch diesen formschlUssigen Eingriff eine Bewegung 
der Transportleiste 4 durch die Vorrichtung 1 bewirkea 



An einem Umkehrpunkt der Kette 3 ist eine im Quer- 
schnitt U-f6nnige FQhrung 8 angeordnet Diese FQh- 
rung gewahrleistet, dafi die Transportleiste 4 beim Um- 
kehrpunkt der Kette entsprechend mit umgedreht wird. 
5 Die Druckplatte 2; die in einem Verarbeitungs abschnitt 
9 mit ihrer durch den Buchstaben **A" gekennzeichneten 
Bildseite nach unten ver- oder bearbeitet worden ist, 
wird durch diese Fuhrung 8 gewendet und mit der Bild- 
seite nach oben weitertransportiert 

10 An der Transportleiste Fig. 2 sind zinkenartige Vor- 
sprQnge 10 angeordnet Auf den Vorsprilngen 10 sind 
Mitnahmestifte 11 so angeordnet daB ihre Langsachse 
12 im wesentlichen senkrecht zur Transportrichtung 13 
der Transportleiste 4 ausgerichtet ist Die Mitnahmestif- 

15 te 11 weisen ein verdicktes Ende 14 auf, das sich fiber 
einen Rampenabschnitt 15 zum anderen Ende des Mit- 
nahmestiftes 11 hin verjQngt 

Die Druckplatte 2 weist Ldcher 16 auf. Sie wird so auf 
den Vorsprungen 10 der Transportleiste 4 abgelegt daB 

20 die Mitnahmestifte 11 durch die Ldcher 16 ragen. Das 
verdickte Ende 14 halt die Druckplatte 2 auf der Trans- 
portleiste fest auch wenn die Druckplatte in dem Verar- 
beitungsabschnitt 9 mit ihrer Bildseite A nach unten 
transportiert wird. 

25 Die Mitnahmestifte 11 sind so weit von der eigentli- 
chen Transportleiste 4 entfemt angeordnet, daB die 
Druckplatte 2 zusammen mit zwei benachbarten Vor- 
sprQngen 10 und der Transportleiste 4 jeweils ein Fen- 
ster bilden. Zum Aufstecken oder zum Abnehmen der 

30 Druckplatte 2 von der Transportleiste 4 ist es lediglich 
notwendig, die Vorderkante der Druckplatte 2, also die 
Kante, in deren Nahe die L5cher 16 angeordnet sind, so 
weit anzuheben bzw. abzusenken, daB die Mitnahme- 
stifte 11 durch die Ldcher gefahrt werden bzw. die 

35 Druckplatte 2 von den Mitnahmestiften 1 1 freikommt 
Durch die Bewegung der Transportleiste 4 hingegen 
kann eine Trennung von Druckplatte 2 und Transport- 
leiste 4 nicht erfolgen- Diese Bewegimg erfolgt wie ge- 
sagt senkrecht zur Langsachse 12 der Mitnahmestifte 1. 

40 Zum Trennen von Druckplatte 2 und Transportleiste 
4 ist eine Trenneinrichtung 17 vorgesehen, die einen 
Wagen 18 aufweist der mit Hilfe eines GleitstOcks 19 
auf gehausefesten Schienen 20 verschiebbar ist Das 
Gleitstiick 19 kann selbstverstandlich auch auf Radern 

45 Oder Waizlagem auf der Schiene 20 abgestutzt sein, 
Dargestellt ist aus GrOnden der Obersichtlichkeit in 
Fig. 1 nur die hintere Schiene. Es ist aber selbstver- 
standlich, dafi auf der anderen Seite des Wagens 18 
ebenfalls eine entsprechende Schiene angeordnet ist 

50 auf der der Wagen 18 verfahrbar ist Zwischen dem 
Wagen 18 und dem GleitstQck 19 ist eine Kolben-Zylin- 
der-Anordnung 21 angebracht Wenn der Kolben aus- 
gefahren wird, kippt das GleitstQck 19 auf der Schiene 
20 in Rlchtung des Pfeiles 22 und der Wagen 18 wird 

55 angehoben. 

Am unteren Ende des Wagens 18 sind Hebefinger 23 
so angeordnet daB sie in die LQcken zwischen den Vor- 
sprilngen 10 der Transportleiste 4 passea 
Am Wagen 18 ist ebenfalls ein Anschlag 24 angeord- 

60 net gegen den die Transportleiste 4 im Verlauf ihrer 
Bewegung in Richtung des Pfeiles 13 zur Anlage kommt 
Sobaid die Transpordeiste 4 an den Anschlag 24 an- 
staBt wird der Wagen 18 bei weiterer Bewegung der 
Transportleiste 4 in Richtung des Pfeiles 13 mitbewegt 

65 Dem Anschlag 24 in Bewegungsrichtung vorgeschaltet 
ist ein keilfdrmiger Vorsprung 25, dessen KeilflSche 26 
der sich nahernden Transportleiste 4 zugewandt ist 
Wenn sich nun die Transportleiste 4 dem Wagen 18 



DE 42 31 103 Al 



nahert, stdBt sich zunSchst gegen die Keilflache 26, wo- 
durch der Wagen 18 urn ein kleines Sttick nach oben 
gedrflckt wird. Hierdurch werden die Hebefinger 23 
fiber die Transportleiste 4 hinweggehoben. Die Trans- 
portleiste 4 weist eine AbschrSgung 27 auf, so daB sich 5 
beim Absenken die Hebefinger 23 in bezug auf die 
Transportleiste 4 nach hinten, d. h. entgegen der Bewe- 
gungsrichtiing 13 der Transportleiste 4 bewegen und die 
Druckplatte 2 untergreifen, wie dies in Fig. 3 dargestellt 
ist 10 

Auf der der Keilflache 26 abgewandten Seite des An- 
schlags 24 ist eine zweite Keilflache 28 angeordnet 
Wenn nach dem Trennen von Druckplatte 2 und Trans- 
portleiste 4 auch die fiber den Anschtag 24 hergestellte 
formflttssige Verbindung zwischen der Transportleiste 4 15 
und dem Wagen 18 aufgehoben werden soil, genugt es, 
den Wagen 18 mit Hilfe der Kolben-Zylinder-Anord- 
nung 21 geringffigig abzuheben, so daB der Anschlag 24 
von der Transportleiste freikommt Da der Wagen 18 
ohne Antrieb durch die Transportleiste 4 nicht mehr 20 
weiterbewegt wird, die Transportleiste 4 sich aber kon- 
tinuierlich weiterbewegt, kommt beim Absenken des 
Wagens 18 die zweite Keilflache 28 auf die Transportlei- 
ste zu liegen. Bei einer weiteren Bewegung der Trans- 
portleiste 4 wird der Wagen dann relativ sanft und scho- 25 
nend dann wieder abgesenkt 

Am Wagen 18 ist eine Sperreinrichtung 29 angeord- 
net, die einen ausfahrbaren Zylinderstift 30 aufweist, der 
vor die Transportleiste 4 gefahren werden kann. Der 
Zylinderstift 30 kann beispielsweise pneumatisch unter 30 
Druck gesetzt werden. Er wird immer in die Maximal- 
position ausgefahren, d h. unabhangig von der Hdhen- 
Steliung des Wagens 18 berfihrt er eine Auflagefiache 
31 der Transportleiste 4. 

Im Bereich der Trenneinrichtung 17 ist ein Quertrans- 35 
portband 32 angeordnet, das die von der Transportleiste 
4 getrennte Druckplatte 2 in Richtung des Pfeiles 33 
Fig. 4 abtransportiert 

Das Quertransportband 32 ist beispielsweise licht- 
durchlassig. Unterhalb des Quertransportbandes ist ein 40 
Sensor 34 vorgesehen. Der Sensor 34 detekdert bei- 
spielsweise mit Hilfe von Licht, ob das Ende der Druck- 
platte 2 fiber ihn hinweggelaufen ist oder nicht, und Idst 
dann die Trenneinrichtung 17 aus. 

Am Wagen 18 ist fiber eine Schnur 35, die fiber eine 45 
UmlenkroUe 36 umgelenkt ist, ein Gewicht 37 befestigt 
Wenn keine anderen Krafte auf den Wagen 18 wirken, 
zieht das Gewicht 37 den Wagen 18 entgegen der Rich- 
tung des Pfeiles 13 wieder in seme Ausgangsposidon 
zurfick. 50 

Die Funktionsweise der Vorrichtung wird nun anhand 
der Fig. 3 bis 5 n^er erl&utert In diesen Figuren sind 
nur noch die Telle der Vorrichtung aufgenommen, die 
zur Erl&uterung wesentlich sind. 

In Fig. 3 ist der Zustand dargestellt, in dem die Trans- 55 
portleiste 4 und der Wagen 18 in einen formschlussigen 
Eingriff gekommen sind, d. h. die Transportleiste 4 wirkt 
gegen den Anschlag 24. Zus^tzlich ist die Sperreinrich- 
tung 29 betatigt worden, d. h. der Zylinderstift 30 ist in 
Richtung dem Pfeiles 38 auf die Auflagefiache 31 der eo 
Transportleiste 4 gefahren worden. Die Transportleiste 
4 zieht nun einerseits die Druckplatte 2. Sie schiebt aber 
andererseits auch den Wagen 18 synchron mit ihrer Be- 
wegung vor sich her. 

Sobald der Sensor 34 detektiert, daB das Ende der 65 
Druckplatte 2 fiber ihn hinweggezogen worden ist, 16st 
er die Trenneinrichtung 17 aus. Hierzu wird die Kolben- 
Zyiinder-Einrichtung 21 bet&tigt, so dafi der Wagen 18 



in Richtung des Pfeiles 39 angehoben wird. Obwohl 
hierbei mdglicherweise der Anschlag 24 von der Trans- 
portieiste 4 freikommt, wird der Wagen 18 weiter gezo- 
gen, da der Zylinderstift 30 der Sperreinrichtung 29 den 
KraftschluB aufrechterhtlt 

Durch das Anheben des Wagens 18 in Richtung des 
Pfeiles 39 heben die Hebefinger 23 die Vorderkante der 
Druckplatte 2 von den Mitnahmestiften 11 ab. Die He- 
beHnger 23 sind, wie oben erlslutert, beim Einrasten des 
Wagens 18 auf der Transportleiste 4 unter die Druck- 
platte 2 geglitten. Sobald die Druckplatte 2 von der 
Transportleiste 4 freigekommen ist, wird das Quertrans- 
portband 32 in Betrieb gesetzt und fdrdert die Druck- 
platte 2 in Richtung des Pfeiles 33 weg. Der Wagen 18 
wird unterdessen durch die Transportleiste 4 weiterge- 
fdrdert Hierbei hebt er das Gewicht 37 noch weiter an 
(Fig. 4). Sobald die Druckplatte 2 die Bewegungsbahn 
der Trenneinrichtung 17 geraimit hat, was gegebenen- 
falls durch eine nicht naher dargestellte Steuereinrich- 
tung fiberwacht werden kann, wird die Sperreinrichtung 
29 freigegeben, d. h. der Zylinderstift 30 wird in Rich- 
tung des Pfeiles 41 angehoben. Alsdann oder gleichzei- 
tig kann der Wagen 18 mit Hilfe der Kolben-Zylinder- 
Einrichtung 21 in Richtung des Pfeiles 39 angehoben 
werden, falls dies noch ndtig ist, wodurch er von der 
Transpordeiste 4 freikommt Er wird nun (Fig. 5) in 
Richttmg des Pfeiles 40 durch das Gewicht 37 wieder in 
seine Ausgangsposition zurfickgezogen. 

Das ganze Verfahren kann automatisch ablaufen. Da 
die Richtungen zum Transport der Druckplatte und zum 
Ldsen der Druckplatte 2 von der Trennleiste 4 klar von- 
einander unterschieden sind, lassen sich hier mit relativ 
einfachen MaBnahmen die gewfinschten Wirkungen er- 
zielen. Das Verfahren l^Bt sich sehr einfach steuern. 

Patentansprfiche 

1. Verfahren zum Transport einer flexographischen 
Druckplatte durch eine Bearbeitungsvorrichtung, 
bei dem die Druckplatte mit ihrer Vorderkante 
durch die Vorrichtung gezogen wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorderkante nach dem En- 
de und gegebenenfalls vor dem Beginn der Bear- 
beitung im wesendichen senkrecht zur Bewegungs- 
richtung wahrend der Bearbeitung bewegt wird, 
um eine Verbindung mit einer Zugeinrichtung zu 
losen oder herzustellen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckplatte nach dem AbschluB 
der Bearbeitung quer zur Transportrichtung weg- 
bewegt wu-d. 

3. Vorrichtung zur Herstellung flexographischer 
Druckplatten mit einem Geh£Luse und einer jeweils 
eine Druckplatte durch die Vorrichtung ziehenden 
Zugeinrichtung, die eine Transportleiste aufweist, 
die mit der Druckplatte im Bereich deren Vorder- 
kante verbunden ist, dadurch gekennzelchnet, daB 
die Transportleiste (4) im wesentlichen senkrecht 
zur Bewegungsrichtung der Transportleiste (4) vor- 
stehende Mitnahmestifte (11) aufweist, auf die die 
Druckplatte (2) auf steckbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Mitnahmestifte (11) verdickte En- 
den (14)aufweisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB sich die verdickten Enden (14) ram- 
penfdrmig (15) zum anderen Ende der Mitnahme- 
stifte (1 1) verjfingen. 
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Verlauf der Bewe- 
gungsbahn der Transportleiste (4) eine Trennein- 
richtung (17) vorgesehen ist, die die Druckplatte (2) 
von den Mitnahmesdften (1 1) entf ernt 5 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich der Trenneinrichtung (17) 
eine Quertransporteinrichtung (32) angeordnet is{ 
die die Druckplatte (2) nach dem Trennen von der 
Transportleiste (4) quer zur Bewegungsrlchtung 10 
(13) der Transportleiste (4) abtransportiert 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trenneinrichtung (17) in 
einem Abschnitt der Bewegungsbahn der Trans- 
portleiste (4) vorgesehen ist, in dem die Druckplatte 15 
(2) nach oben von den Mitnahmestiften (11) abheb- 
bar ist 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Mitnahmestifte 

(1 1) auf zinkenartig von der Transportleiste (4) her- 20 
vorragenden Vorspriingen (10) angeordnet sind, 
wobei die Transportleiste (4) zwei benachbarte 
VorsprUnge (10) und die Druckplatte (2) jeweils ein 
Fenster bilden, in das die Trenneinrichtung ein- 
greift 25 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorsprunge (10) in Bewegungs- 
richtung (13) der Transportleiste (4) nacheilen. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trenneinrichtung 30 
(17) einen auf einer geh&usefesten Flihrung (20) 
verschiebbaren Wagen (18) aufweist, an dem in 
Richtung (39) der Mitnahmestifte (11) bewegbare, 
die Druckplatte (2) untergreifende Hebefinger (23) 
angeordnet sind. 35 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Wagen (18) einen Anschlag 
(24) aufweist, gegen den die Transportleiste (4) bei 
ihrer Bewegung zur Anlage kommt, wobei die 
Transportleiste (4) den Wagen (18) mitbewegt 40 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Anschlag (24) ein keilf5rmi- 
ger Vorsprung (25) vorgelagert ist, dessen Keilfia- 
che (26) der sich nahernden Transportleiste (4) zu- 
gewandt ist. 45 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vorsprung (24) auf der der 
Keilfl£lche (26) in Bewegungsrlchtung (13) abge- 
wandten Seite mit einer Schr^ge abschlieBt und/ 
Oder die Transportleiste (4) zwischen den Vor- 50 
sprilngen (10) jeweils zur Druckplatte hin abge- 
schrSgt ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der der KeilflSche (26) ab- 
gewandten Seite des Anschlags (24) eine zweite 55 
Keilfl&che (28) angeordnet ist deren Neigung der 
der ersten entgegen gerichtet ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 

15, dadurch gekennzeichnet daB die Trennvorrich- 
tung (17) eine Sperrvorrichtung (29) aufweist die 60 
vor dem Anheben der Hebeflnger (23) vor die 
Trennleiste (4) greif t 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 

16, dadurch gekennzeichnet daB ein Sensor (34) 
vorgesehen ist der die Trennvorrichtimg (17) aus- 65 
15st wenn er das Ende der Druckplatte (2) detek- 
tiert 

18. Vorrichtung nach emem der Ansprache 10 bis 
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17, dadurch gekennzeichnet daB der Wagen (18) 
durch eine entgegen der Bewegungsrichtung (13) 
der Transportleiste (4) wirkende, insbesondere 
durch ein Gewicht (37) erzeugte RQckstellkraft be- 
lastetist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 

18, dadurch gekennzeichnet daB eine Steuerein- 
richtung vorgesehen ist die den Wagen (18) von 
der Transportleiste (4) lOst wenn die Druckplatte 
(2) die Bewegungsbahn der Trenneinrichtung (17) 
verlassen hat 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 19, 
bei der die Transportleiste (4) durch an eine umlau- 
fenden Kette (3) befestigte Mitnehmer (6) bewegt 
wird, dadurch gekennzeichnet daB die Transport- 
leiste (4) zumindest in Abschnitten ihrer Bewe- 
gungsbahn in denen eine Richtungs&nderung er- 
folgt in U-Profiien (8) gef iihrt ist 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet daB die Bewegungsbahn 
der Transportleiste (4) in der Nahe ihres Anfangs 
und oberhalb davon endet 
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